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表一 

建设项目名称 

溧阳市鑫盛化工设备有限公司建设冶金、化工、机械设备及机械配

件制造项目 

溧阳市鑫盛化工设备有限公司扩建冶金、环保设备及机械配件项目 

建设单位名称 溧阳市鑫盛化工设备有限公司 

建设项目主管部门 溧阳市环境保护局 

建设项目性质 新建  □   扩建 □√  技改 □    迁建 □   （划√） 

主要产品名称 冶金、化工、机电设备 机械配件 

设计生产能力 530 台（套）/年 1970 台（套）/年 

实际生产能力 530 台（套）/年 1970 台（套）/年 

环评时间 2011 年 5 月、2016 年 8 月 开工日期 / 

投入生产时间 已投产 现场监测时间 
2016.11.07-08 

2017.01.09-10 

环评报告表 

审批部门 
溧阳市环境保护局 

环评表 

编制单位 

上海市环境保护科
技咨询服务中心 

常州龙环环境科技
有限公司 

环保设施 

设计单位 
/ 

环保设施 

施工单位 
/ 

投资总概算 10000 万元 环保投资总概算 100 万元 比例 1.0% 

实际总投资 10000 万元 环保投资总概算 100 万元 比例 1.0% 

验收监测依据 

1、《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第 253 号令）； 

2、《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（国家环保总局第 13

号令，2001 年 12 月）； 

3、《关于转发国家环保总局〈关于建设项目环境保护设施竣工验

收监测管理有关问题的通知〉通知》（江苏省环境保护局，苏环

控[2000]48 号）； 

4、《江苏省排污口设臵及规范化整治管理办法》（江苏省环境保

护局，苏环管[97]122 号）； 

5、《江苏省排放污染物总量控制暂行规定》（江苏省政府[1993]

第 38 号令）； 

6、《关于进一步规范重点污染物行业建设项目废水排污设施规范

化建设的通知》（常环服 [2011]26 号）； 
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验收监测依据 

7、《溧阳市鑫盛化工设备有限公司建设冶金、化工、机械设备及机械

配件制造项目环境影响报告表》（上海市环境保护科技咨询服务中心，

2011 年 5 月）； 

8、《溧阳市鑫盛化工设备有限公司建设冶金、化工、机械设备及配件

制造项目环境影响报告表的审批意见》（溧阳市环境保护局，溧环表

复[2011]69 号，2011 年 6 月 14 日)； 

9、《溧阳市鑫盛化工设备有限公司扩建冶金、环保设备及机械配件项

目环境影响报告表》（常州龙环环境科技有限公司，2016 年 8 月）； 

10、《溧阳市鑫盛化工设备有限公司扩建冶金、环保设备及机械配件项

目环境影响报告表的审批意见》（溧阳市环境保护局，溧环表复

[2016]85 号，2016 年 9 月 23 日)； 

11、《溧阳市鑫盛化工设备有限公司扩建冶金、环保设备及机械配件项

目验收监测方案》（常州苏测环境检测有限公司，2016 年 11 月 3 日)。 
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验收监测标

准标号、级别 

1.污水： 

该厂区实行“雨污分流”，无生产废水产生及排放；生活污水经

化粪池降解处理后回用作区域内农田的浇灌用水。具体排放标准见下

表： 

污染物 接管浓度标准限值（mg/L） 标准来源 

pH 5.5~8.5（无量纲） 
《农田灌溉水质标准》（GB5084-2005）

表 1 中旱作标准 
化学需氧量 200 

悬浮物 100 

2.废气： 

该项目塑料焊接、树脂胶液配制、手糊制作、固化、组装工段产

生的废气非甲烷总烃、苯乙烯、二甲苯经干式滤网净化+活性炭吸附处

理后通过 15m 高排气筒排放；打磨产生粉尘进入布袋收尘器收尘，未

捕集部分废气与下料、焊接烟尘无组织排放。具体排放标准见下表： 

污染物 

最高允许排

放浓度

（mg/m
3） 

最高允许排放速率

（kg/h） 无组织排放浓度

限值（mg/m
3） 

依据 
排气筒高度

（m） 
二级 

颗粒物 / / / 1.0 《大气污染物综合

排放标准》

GB16297-1996 表 2

二级标准 

非甲烷总

烃 
120 

15 

10 4.0 

二甲苯 70 1.0 1.2 

苯乙烯 / 6.5 5 

《恶臭污染物排放

标准》GB14554-93

表 1、表 2 标准 

3.噪声： 

东、南、西、北厂界昼间噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放

标准》（GB12348-2008）表 1 中 3 类标准即昼间≤65 dB(A)。 

4.总量控制 

污染源 污染物 环评批复排放总量（t/a） 

废气 

烟粉尘 0.018 

非甲烷总烃 0.771 

苯乙烯 0.49 

二甲苯 0.279 
 



 

表二 

主要生产工艺及污染物产出流程（附示意图） 

一、建设项目概况 

溧阳市鑫盛化工设备有限公司位于溧阳市竹箦镇前马工业集中区，成

立于 2001 年。企业建设冶金、化工、机电设备及机械配件制造项目，随

着市场需求，企业引进新的技术，生产新的产品，投资 5000 万元扩建冶

金、环保设备及机械配件项目。扩建后全厂年产冶金、化工、机电设备

530 台（套）/年，机械配件 1970 台（套）/年的生产规模。 

2011 年 5 月，溧阳市鑫盛化工设备有限公司委托上海市环境保护科

技咨询服务中心编制完成《溧阳市鑫盛化工设备有限公司建设冶金、化工、

机电设备及机械配件制造项目》环境影响报告表，并于 2011 年 6 月 14

日取得了溧阳市环境保护局关于该项目的审批意见（溧环表复[2011]69

号）；2016 年 8 月，企业委托常州龙环环境科技有限公司编制完成《溧

阳市鑫盛化工设备有限公司扩建冶金、环保设备及机械配件项目》环境影

响报告表，并于 2016 年 9 月 23 日取得了溧阳市环境保护局关于该项目的

审批意见（溧环表复[2016]85 号）。本次验收将原有冶金、化工、机电设

备及机械配件制造项目一并进行验收。  

本项目目前实际员工 80 人，年工作天数 300 天，每日 2 班，每班 8

小时。 

该项目卫生防护距离为车间一工作区域、车间二各边界外扩 100m 形

成的包络区域，在此范围内无环境敏感目标。 

项目产品规模及主要建设内容见表 2-1 
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表 2-1 产品规模及主要建设内容 
 

类别 环评/批复内容 实际内容 

建设项目 
冶金、化工、机电设备 530 台（套）/年，机械配件 1970

台（套）/年 
一致 

生产设备 

钻床 5 台 2 台 

剪刀 20 把 一致 

搅拌机 2 台 1 台 

打磨抛光机 20 台 一致 

行车 3 台 一致 

卷板机 1 台 一致 

焊机 80 台 15 台 

环 

保 

工 

程 

废水处理 

该厂区实行“雨污分流”，无生产废水产生及排

放；生活污水经化粪池降解处理后回用作区域内农田

的浇灌用水。 

一致 

废气处理 

该项目塑料焊接、树脂胶液配制、手糊制作、固

化、组装工段产生的废气苯乙烯、二甲苯经植物液喷

淋+纳米光氢离子净化+活性炭吸附处理后通过 15m

高排气筒（1#）排放；打磨产生粉尘经布袋除尘器处

理后 15 米高排气筒（1#）排放；未捕集部分废气与下

料、焊接烟尘无组织排放。 

该项目塑料焊接、树脂胶液

配制、手糊制作、固化、组

装工段产生的废气苯乙烯、

二甲苯经干式滤网净化+活

性炭吸附处理后通过 15m

高排气筒排放；打磨产生粉

尘进入布袋收尘器收尘；其

余一致。 

噪声处理 

该项目噪声污染主要是卷板机、钻床、电焊机等

设备运行时及物料运转时产生的噪声。采取减振、墙

体隔声、距离衰减等降噪措施。 

一致 

固废处理 

钢材废料、焊渣、塑料废料、玻璃纤维废料、除

尘器收尘外售综合利用，废活性炭收集后委托有资质

单位处臵，生活垃圾环卫清运。 

废活性炭暂未产生，其余一

致 
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二、生产工艺流程及产污环节 

1、原有项目不锈钢制品生产工艺流程图： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

说明:原有项目取消喷漆工艺。 

工艺流程简述： 

首先将外购的钢板、不锈钢板按照设计图纸剪切成合适的尺寸，下料过程产

生钢边角料（S1-1）。然后对板材进行卷板、折板，随后将机加工后的各工件进

行拼装焊接。焊接利用电能加热，促使被焊接的金属局部达到液态或接近液态，

而使之结合形成牢固的不可拆卸的接头。焊接过程产生焊接废气（G1-1）及焊渣

（S1-2）。焊接后的设备即为成品，检验合格的设备销售出厂。 

2、原有项目机械配件生产工艺流程图： 

 

 

 

 

 

 

 

 

钢板、不

锈钢板 

不锈钢制品生产工艺流程图 
注：S——固废 

G——废气 

G1-1 

卷板 折板 焊接 喷漆、风干 下料 

G1-2 

S1-2 S1-3 S1-1 

成品 

塑料板 

机械配件生产工艺流程图 

注：S——固废 

G——废气 

G2-1 

打孔 焊接 下料 

S2-2 S2-1 

成品 组装 

G2-2 
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说明：该项目生产工艺流程与环评及批复一致。 

将外购的塑料板按照设计图纸剪切成合适的尺寸，切割过程产生少量塑

料粉尘（G2-1）及塑料边角料（S2-1），之后将塑料板送至钻床打孔，打孔

过程产生塑料碎屑（S2-2）。将塑料板需连接的地方用塑料焊机焊接起来，

之后将各部件用螺丝组装成完整的机械配件。本项目焊接采用热风焊接，有

时也称热枪焊接。它是利用热气流来升高待焊面和焊条的温度，使焊条与母

体融合而达到焊接的目的。焊枪主要有加热元件（电加热），引导气流的管

道和喷嘴共同组成。焊接时，用热空气流同时加热待焊面和焊条，当焊条软

化发粘、尚未完全熔化时，就在粘稠状态下施加一定压力，就使得焊条和母

体熔融粘合在一起，冷却后形成焊缝。一般焊接的气流温度为 200-300 度，

气流量为 15-60L/min。焊接过程中塑料焊条熔化会挥发出少量有机废气

（G2-2），以非甲烷总烃计。 
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3、冶金、环保设备及机械配件生产工艺流程图： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

说明：该项目生产工艺流程与环评及批复一致。 

生产工艺流程简介： 

本项目采用的是手糊成型工艺，又称接触成型，是树脂基复合材料生产

中最早使用和应用最普遍的一种成型方法。手工成型工艺是以加有固化剂的 

模具清理 

手糊成型 

冶金、环保设备及机械配件生产工艺流程图 

注：S——固废 

G——废气 

涂脱模剂 

G1-1 树脂胶液配制 

打  磨 

成品 

G1-2 

G1-3 

自然干燥 

玻璃纤维布 

固  化 

脱  模 

组  装 

树脂、促进剂、

固化剂、石墨 

G1-4、S1-3 

G1-6 

裁  剪 S1-2 

S1-1 

方钢 

打  孔 

焊  接 

S1-4 

G1-5、S1-6 下料 

S1-5 
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树脂混合液为基体，以玻璃纤维及其织物为增强材料，在涂有脱模剂的模具

上以手工铺放结合，使二者粘接在一起，制造玻璃钢制品的一种工艺方法。

在手糊成型工艺中，机械设备使用较少，它适用于多品种、小批量制品的生

产，而且不受制品种类和形状的限值。 

模具准备：本项目模具循环使用，使用前需对模具进行清理，模具清理

过程产生玻璃钢边角料（S1-1），随后在清理干净的模具成型面上涂抹脱模

剂，自然干燥。本项目使用的脱模剂为润滑油，该润滑油在常温常压下不易

挥发，因此在使用过程中无废气产生。 

树脂胶液配制：树脂胶液随用随配，配制时应遵循少量多次配制的原则，

以免一次性配制太多使用不完造成原材料的浪费。配制时先将外购的树脂及

石墨按比例加入搅拌机搅拌混合均匀，然后装入小桶中再添加少量固化剂及

促进剂搅拌成树脂胶液。加入固化剂的树脂胶液会在短时间内固化，故加入

固化剂后的树脂胶液应尽快使用。石墨投料过程产生少量粉尘，树脂胶液配

制过程产生少量异味气体及粉尘（G1-1），异味气体主要为苯乙烯，粉尘主

要为石墨投料过程产生的石墨粉尘。 

裁剪：人工用剪刀将玻璃纤维布裁剪成合适的尺寸，裁剪过程会产生少

量玻璃纤维废料（S1-2）。 

手糊成型：待模具充分干燥后，将树脂胶液手工涂刷在模具成型面上，

随后铺放裁剪好的玻璃纤维布，并注意浸透树脂胶液，排除气泡。重复上述

铺层操作，直到达到设计厚度，本项目一般铺设 3 层玻璃纤维布。手糊成型

过程会产生少量异味气体（G1-2）。 

固化：固化过程是制作过程使用的各种原材料在手糊成型过程中发生化

学反应而产生热量，待一小时后成为常温，即可脱模。本项目树脂胶液固化

无需设备，在车间直接固化成型，固化过程产生异味气体（G1-3）。 

脱模：将固化成型的玻璃钢从模具上取下来，以使模具和母模逐渐分离。

小的母模可人工用手直接剥下来，大的母模需用行车进行脱模，用行车将母

模剥下来。 
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打磨：根据工艺要求，对脱模后的玻璃钢半成品边缘用打磨抛光机

进行打磨，打磨过程产生塑料粉尘（G1-4）及塑料碎屑（S1-3）。 

打孔：将玻璃钢送至钻床进行打孔，打孔过程产生塑料碎屑（S1-4）。 

下料：将外购的方钢按照设计图纸切割成合适的长度，然后将玻璃

钢管固定起来，方管连接处需焊接。下料过程产生边角料（S1-5）。 

焊接：用方钢将玻璃钢管固定起来，外围的方钢需焊接固定，焊接

过程产生焊接烟尘（G1-5）及焊渣（S1-6）。 

组装：将玻璃钢组装成配件或完整的设备。组装时根据工艺要求将

需要粘接的部位涂上树脂胶液，然后将两者粘接在一起，待胶液完全固

化后即为成品。或者用螺丝等将玻璃钢板等组装成产品或配件。组装过

程产生异味气体（G1-6）。 

三、主要产污环节 

 1、废水：该厂区实行“雨污分流”，无生产废水产生及排放；生活污

水经化粪池降解处理后回用作区域内农田的浇灌用水。 

 2、废气：该项目塑料焊接、树脂胶液配制、手糊制作、固化、组装工

段产生的废气非甲烷总烃、苯乙烯、二甲苯经干式滤网净化+活性炭吸

附处理后通过 15m 高排气筒排放；打磨产生粉尘进入布袋收尘器收尘；

未捕集部分废气与下料、焊接烟尘无组织排放。 

 3、噪声：该项目噪声污染主要是卷扳机、钻床、电焊机等设备运行及

物料转运产生的噪声。采取减震、墙体隔声、距离衰减等降噪措施。 

 4、固体废物：钢材废料、焊渣、塑料废料、玻璃纤维废料、除尘器收

尘外售综合利用，废活性炭厂区暂存，生活垃圾环卫清运。 



 

表三 

主要污染源、污染物处理和排放流程： 

根据该项目现场勘察情况，其污染物产生、防治措施、排放情况及本次验收监测

内容具体见下表 3-1。 

表 3-1 项目主要污染物产生、防治、排放及验收监测情况一览表 

监测项目污染因子监测分析方法见表 3-2。 

表 3-2 监测分析方法 

类别 项目名称 分析方法 

废水 

pH 《水质 pH 值的测定 玻璃电极法》（GB6920-1986） 

悬浮物 《水质 悬浮物的测定 重量法》（GB/T11901-1989） 

化学需氧量 《水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法》（GB11914-1989） 

废气 

颗粒物 《环境空气 总悬浮颗粒物的测定 重量法》（GB/T15432-1995） 

二甲苯 《环境空气 苯系物的测定 活性炭吸附/二硫化碳解吸-气相色谱法》  

（HJ 584—2010） 苯乙烯 

非甲烷总烃 
气相色谱法《空气和废气监测分析方法》国家环保总局 2003 年（第

四版增补版）6.1.5.1 

噪声 厂界环境噪声 《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008） 
 

污染类别 污染源 污染因子 防治措施 排放情况 验收监测情况 

废水 生活污水 
pH 值、化学需

氧量、悬浮物 
化粪池 

回用作区域内

农田浇灌用水 

每天监测 3 次，连续监

测 2 天 

废气 

塑料焊接、树

脂胶液配制、

手糊制作、固

化、组装工段 

苯乙烯、二甲

苯、非甲烷总

烃 

干式滤网净化+活

性炭吸附 

15m 高排气筒

排放 

1 个排口，每天监测 3

次，连续监测 2 天 

/ 

无组织排放 

厂界上风向 1 个点，下

风向 3 个点，每天监

测 3 次，连续监测 2 天 
打磨、下料、

焊接 
颗粒物 布袋收尘器 

噪声 
卷扳机、钻床、电焊机等设备

及物料转运 

减振、墙体隔声、

距离衰减 
间歇排放 

东、西、南、北厂界各

设一个监测点，昼间监

测 1 次，连续监测 2 天 

固废 

生活垃圾 环卫部门清运处理 

零排放 环境管理检查 

钢材废料 外售综合利用 

焊渣 外售综合利用 

塑料废料 外售综合利用 

玻璃纤维废料 外售综合利用 

除尘器收尘 外售综合利用 

废活性炭 企业暂存 

http://product.suning.com/131583075.html


 

续表三 

污水、废气监测点位示意图： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注：★为污水排放口监测点； 

◎为有组织废气排放监测点； 

○为无组织废气排放厂界监测点； 

2016 年 3 月 16 日污水监测时，天气晴，风速<5m/s； 

2016 年 3 月 17 日污水监测时，天气晴，风速<5m/s。 

2016 年 11 月 7 日废气监测时，天气晴，风向为西风，风速<5m/s； 

2016 年 11 月 8 日废气监测时，天气晴，风向为西风，风速<5m/s。 

2017 年 1 月 9 日、1 月 10 日，废气监测时，天气晴，风速<5m/s。 

说明：厂区示意图与环评不一致，车间二未建设。 

门卫 

办公区 

空地 空地 

其它厂区 

空地 

4# 

2# 

3# 

1# 

溧竹路 

◎ 

空地 

车
间
二 

车
间
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续表三 

该项目卫生防护距离为车间一工作区域、车间二各边界外扩 100m 新城的包络

区域，在此范围内无环境敏感目标。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

说明：该项目卫生防护距离与环评及批复一致。 



 

表四、废气监测结果 

废气来源  监测日期  监测项目  监测点位  

监测结果（mg/ m
3）  

执行标准

（mg/ m
3） 

参照标准  

（mg/m
3）  

备注  

1 2 3 最大值  

无组织废气  

 

11 月 7 日  

颗粒物  

1# 0.144 0.144 0.197 0.197 / / 

1#点为参

照点，不作

限值要求 

2# 0.144 0.179 0.179 0.179 

1.0 

/ 

3# 0.179 0.215 0.215 0.215 / 

4# 0.197 0.215 0.179 0.215 / 

11 月 8 日  

1# 0.125 0.197 0.125 0.197 / / 

2# 0.197 0.179 0.197 0.197 

1.0 

/ 

3# 0.197 0.197 0.143 0.197 / 

4# 0.161 0.197 0.197 0.197 / 



 

续表四、废气监测结果 

废气来源  监测日期  监测项目  监测点位  

监测结果（mg/ m
3）  

执行标准

（mg/ m
3） 

参照标准  

（mg/m
3）  

备注  

1 2 3 最大值  

无组织废气  

 

11 月 7 日  

二甲苯  

1# ND ND ND / / / 

1、1#点为

参照点，不

作限值要

求；  

2、“ND”

表示未检

出，无组织

二甲苯检

出限为
0.02mg/m

³ 。  

2# ND ND ND / 

1.2 

/ 

3# ND ND ND / / 

4# ND ND ND / / 

11 月 8 日  

1# ND ND ND / / / 

2# ND ND ND / 

1.2 

/ 

3# ND ND ND / / 

4# ND ND ND / / 



 

续表四、废气监测结果 

废气来源  监测日期  监测项目  监测点位  

监测结果（mg/ m
3）  

执行标准

（mg/ m
3） 

参照标准  

（mg/m
3）  

备注  

1 2 3 最大值  

无组织废气  

 

11 月 7 日  

苯乙烯  

1# ND ND ND / / / 

1、1#点为

参照点，不

作限值要

求；  

2、“ND”

表示未检

出，无组织

苯乙烯检

出限为
0.02mg/m

³ 。  

2# ND ND ND / 

5 

/ 

3# ND ND ND / / 

4# ND ND ND / / 

11 月 8 日  

1# ND ND ND / / / 

2# ND ND ND / 

5 

/ 

3# ND ND ND / / 

4# ND ND ND / / 



 

续表四、废气监测结果 

废气来源  监测日期  监测项目  监测点位  

监测结果（mg/ m
3）  

执行标准

（mg/ m
3） 

参照标准  

（mg/m
3）  

备注  

1 2 3 最大值  

无组织废气  

 

11 月 7 日  

非甲烷总烃  

1# 1.28 1.34 1.36 1.36 / / 

1、1#点为

参照点，不

作限值要

求；  

2# 1.23 1.28 1.19 1.28 

4.0 

/ 

3# 1.38 1.54 1.21 1.54 / 

4# 0.918 0.981 1.36 1.36 / 

11 月 8 日  

1# 1.20 1.21 1.36 1.36 / / 

2# 1.25 1.18 1.20 1.25 

4.0 

/ 

3# 1.29 1.18 1.32 1.32 / 

4# 1.53 0.992 1.06 1.53 / 



 

续表四、废气监测结果 

设施  监测时间  
监测  

点位  
监测项目  

监测结果  执行

标准  

去除效率

（%）  
备注  

1 2 3 

塑料焊

接、树脂

胶液配

制、手糊

制作、固

化、组装

工段废气

处理设施 

11 月 7 日  
废气  

排口  

流量（m
3
/h） 1.49×10

3
 1.45×10

3
 1.45×10

3
 / / 

1、“ND”表示浓

度未检出，有组织

废气二甲苯、苯乙

烯排放浓度检出限

为 0.04mg/m
3
 

二甲苯排放浓度（mg/m
3
） ND ND ND 70 / 

二甲苯排放量（kg/h） / / / 1.0 / 

苯乙烯排放浓度（mg/m
3
） 7.22 2.76 4.39 / / 

苯乙烯排放量（kg/h） 1.08×10
-2

 4.00×10
-3

 6.37×10
-3

 6.5 / 

1 月 9 日  
废气  

排口  

流量（m
3
/h） 1.65×10

3
 1.81×10

3
 1.73×10

3
 / / 

非甲烷总烃排放浓度（mg/m
3
） 63.3 60.4 56.6 120 / 

非甲烷总烃排放量（kg/h） 0.104 0.109 9.79×10
-2

 10 / 

11 月 8 日  
废气  

排口  

流量（m
3
/h） 1.48×10

3
 1.46×10

3
 1.46×10

3
 / / 

二甲苯排放浓度（mg/m
3
） ND ND ND 70 / 

二甲苯排放量（kg/h） / / / 1.0 / 

苯乙烯排放浓度（mg/m
3
） 2.21 9.50 ND / / 

苯乙烯排放量（kg/h） 3.27×10
-3

 1.39×10
-2

 / 6.5 / 

1 月 10 日  
废气  

排口  

流量（m
3
/h） 1.75×10

3
 1.72×10

3
 1.74×10

3
 / / 

非甲烷总烃排放浓度（mg/m
3
） 56.5 54.0 51.8 120 / 

非甲烷总烃排放量（kg/h） 9.88×10
-2

 9.28×10
-2

 9.01×10
-2

 10 / 



 

表五、废水监测结果 

监测点位  监测项目  监测日期  

监  测  结  果（mg/L）  执行标准  

标准值

（mg/L）  

参照标准

标准值

（mg/L）  

备注  

1 2 3 均值或范围  

污水接管口  

pH 

3 月 16 日  

7.16 7.16 7.18 7.16~7.18 5.5~8.5 / 

1. pH 无量纲； 

2. 本 次 污 水 接
管口检测项目
数 据 均 引 用
（ 2016 ） 苏 测
（ 验 ） 字 第
（0304）号报告
中数据。  

 

化学需氧量  16.1 15.7 16.5 16.1 200 / 

悬浮物  15 13 13 14 100 / 

pH 

3 月 17 日  

7.17 7.18 7.20 7.17~7.20 5.5~8.5 / 

化学需氧量  16.9 16.5 17.2 16.9 200 / 

悬浮物  12 14 14 13 100 / 



 

表六、噪声及工况监测结果 

噪声监测点

位布设（示意

图）监测结果 

厂界环境噪声监测点位示意图： 

 

注：▲为厂界环境噪声监测点，共 4 个。  

              厂界环境噪声监测结果表           dB(A) 

监测时间  监测点位  
监测值  标准值  超标值  

昼间  夜间  昼间  夜间  昼间  夜间  

2016.11.07 

1#（东厂界） 54.5 / 

65 / 

0 / 

2#（北厂界） 55.5 / 0 / 

3#（西厂界） 55.4 / 0 / 

4#（南厂界） 55.6 / 0 / 

2016.11.08 

1#（东厂界） 55.0 / 0 / 

2#（北厂界） 56.0 / 0 / 

3#（西厂界） 55.4 / 0 / 

4#（南厂界） 56.0 / 0 / 

备注  
2016 年 11 月 7 日，天气晴，风速<5m/s； 

2016 年 11 月 8 日，天气晴，风速<5m/s。 
 

监测工况及

必要的原材

料监测结果 

溧阳市鑫盛化工设备有限公司在 2016 年 3 月 16 日、17 日、

2016 年 11 月 7 日、11 月 8 日、2017 年 1 月 9 日、10 日监测期间

生产产能均达到设计负荷的 75%，符合监测要求。具体见生产情

况说明。 

门卫 

办公区 

空地 空地 

其它厂区 

空地 

1# 

3# 

4# 

2# 

溧竹路 

车间一 
车间二 



 

表七、环保检查结果 

固体废物综合利用处理：  

钢材废料、焊渣、塑料废料、玻璃纤维废料、除尘器收尘外售综合

利用，废活性炭厂区暂存，生活垃圾环卫清运。 

绿化、生态恢复措施及恢复情况： 

绿化面积 1700 ㎡，绿化率 15%。 

环保管理制度及人员责任分工： 

无 

监测手段及人员配臵：  

无监测手段 

应急计划：  

无 

存在的问题：  

排污口暂未设臵环保标志牌 

其它：  

无 



 

表八、验收监测结论及建议 

一、验收监测结论： 

1、项目概况 

溧阳市鑫盛化工设备有限公司位于溧阳市竹箦镇前马工业集中区，成

立于 2001 年。企业建设冶金、化工、机电设备及机械配件制造项目，随

着市场需求，企业引进新的技术，生产新的产品，投资 5000 万元扩建冶

金、环保设备及机械配件项目。建设完成年产冶金、化工、机电设备 530

台（套）/年，机械配件 1970 台（套）/年的生产规模。 

2011 年 5 月，溧阳市鑫盛化工设备有限公司委托上海市环境保护科技

咨询服务中心编制完成《溧阳市鑫盛化工设备有限公司建设冶金、化工、

机电设备及机械配件制造项目》环境影响报告表，并于 2011 年 6 月 14 日

取得了溧阳市环境保护局关于该项目的审批意见（溧环表复[2011]69 号）；

2016 年 8 月，企业委托常州龙环环境科技有限公司编制完成《溧阳市鑫盛

化工设备有限公司扩建冶金、环保设备及机械配件项目》环境影响报告表，

并于2016年9月23日取得了溧阳市环境保护局关于该项目的审批意见（溧

环表复[2016]85 号）。 

本项目目前实际员工 80 人，年工作天数 300 天，每日 2 班，每班 8

小时。 

该项目卫生防护距离为车间一工作区域、车间二各边界外扩 100m 新

城的包络区域，在此范围内无环境敏感目标。 

2016 年 3 月 16 日污水监测时，天气晴，风速<5m/s； 

2016 年 3 月 17 日污水监测时，天气晴，风速<5m/s。 

2016 年 11 月 7 日噪声、废气监测时，天气晴，风向为西风，风速<5m/s； 

2016 年 11 月 8 日噪声、废气监测时，天气晴，风向为西风，风速<5m/s。 

2017 年 1 月 9 日、10 日，废气监测时，天气晴，风速<5m/s。 

溧阳市鑫盛化工设备有限公司在 2016 年 3 月 16 日、17 日、2016 年

11 月 7 日、8 日和 2017 年 1 月 9 日、10 日监测期间生产产能均达到设计

负荷的 75%，符合监测要求。具体见生产情况说明。 



 

续表八、验收监测结论及建议 

2、废水:  经监测，2016 年 3 月 16 日、17 日污水总排放口监测项目化

学需氧量、悬浮物排放浓度及 pH 值均符合《农田灌溉水质标准》

（GB5084-2005）表 1 中旱作标准。 

3、废气: 经监测，2016 年 11 月 7 日、8 日无组织废气颗粒物、二甲苯、

非甲烷总烃周界外浓度最高值均符合 《大气污染物综合排放标准》（GB 

16297-1996）表 2 中无组织排放监控浓度限值的要求；无组织废气苯乙烯

厂界排放浓度均符合《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表 1 标准；11

月 7 日、8 日有组织废气二甲苯排放浓度均符合《大气污染物综合排放标准》

（GB 16297-1996）表 2 标准，排放速率均符合此标准中限值，有组织废气

苯乙烯排放速率均符合《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表 2 标准；

1 月 9 日、10 日有组织废气非甲烷总烃排放浓度均符合《大气污染物综合排

放标准》（GB 16297-1996）表 2 标准，排放速率均符合此标准中限值。 

4、噪声: 经监测，2016 年 11 月 7 日、8 日厂界昼间噪声均符合《工业

企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 3 类标准限值。  

5、固体废物：钢材废料、焊渣、塑料废料、玻璃纤维废料、除尘器收

尘外售综合利用，废活性炭厂区暂存，生活垃圾环卫清运。 

6、总量控制：本项目全年工作时间为 4800 小时。具体污染物排放总量

见下表： 

污染源 污染物 环评批复排放总量（t/a） 实际核算总量（t/a） 

废气 

烟粉尘 0.018 / 

非甲烷总烃 0.771 0.475 

苯乙烯 0.49 0.031 

二甲苯 0.279 / 

备注 
1、打磨粉尘进入布袋收尘器收尘后无组织排放，故无法核算总量； 

2、二甲苯浓度未检出，不参与总量核算。 

二、建议 

1、尽快将废活性炭委托资质单位处臵； 

2、尽快在排污口设臵环保标识牌。 



 

续表八、验收监测结论及建议 

三、附件 

1、《溧阳市鑫盛化工设备有限公司建设冶金、化工、机电设备及机械

配件制造项目环境影响报告表的审批意见》（溧阳市环境保护局，溧环表复

[2011]69 号，2011 年 06 月 14 日)； 

2、《溧阳市鑫盛化工设备有限公司扩建冶金、环保设备及机械配件项

目环境影响报告表的审批意见》（溧阳市环境保护局，溧环表复[2016]85 号，

2016 年 9 月 23 日)； 

3、危险废物暂存承诺书； 

4、验收报告表编制人员资质证书； 

5、厂方提供的相关资料。 

 


